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des VersuchsUles zeigen, insbesondere den EinfluB der spezifischen 
Belastung und der Zlhigkeitskurve. 

Fig. 5 zeigt zwei Reibungsdiagramme, wie sie von der Maschine 
abgenommen wurden. 

Das letzte Bild zeigt das h o e r e  der dlprtifmaschine und Reibungs- 
wage, wie sie durch die Firma Olwerke Stern-Sonneborn A.-G. 
Hamburg, im technisrhen Laboratorium erstellt wurde. 

Die Maschine ist aus dem Bedtirfnis entstanden, die Verhaltnisse 
der Praxis irn Laboratorium zu prUfen und auf der Maschine nach- 
zuahmen. Die Maschine ist ferner dazu da, den Fortschritt in  der 

Fig. 6. 

Technik zu f6rdern und .dient Forschungszwecken. Sie ist nicht 
identisch mit den llteren dlprtifmaschinen, wie denen von Martens,  
Tur s ton  u. a. Diese Maschinen .hatten ganz speziell bearbeitete, 
besonders gehilrtete und hochpolierte Zapfen und man konnte die 
rnit ihnen erzielten Resultate nicht unmittelbar auf dasverhalten der 
Ole im wirklichen Betrieb Ubeytragen. 

Diese Maschine besteht aus einem Regelmotor a, einem Rilder- 
getriebe b mit verschiedener Obersetzung, die gestattet, Umdrehungs- 
zahlen von 16-3000 pro Min lie zu erzielen, einer Belastungs- 
vorrichtung c, Biigel d zur Aufnahme der Priiflager, die genau so 
beschaffen sind, wie sie im wirklichen Betrieb verwendet werden. 
Hier haben wir ein Wirbelstromtachometer, dae eine sehr enaue 
Bestimmun derTourenzahlen ermSglicht,Spannungszeiger fund  itrom- 
zeiger g. 8 ie  Maschine ist so eingerichtet, dad man PrUfunpen bei 
einer Belastung von 8000 kg und einer Umdrehung von 16-3000 
pro Minute vornebrnen kann. Das Handrad h dient zum Bewegeh 
der Belastungsvorrichtung. Ferner haben wir hier einen Kilowatt- 
schreiber k und einen Prazisionsamperemeter i. 

Ich Iioffe, dad die materiellen Opfer, die der Bau der Maschine 
erforderle, nicht vergebens waren, und dai3 sie FrUchte tragen werden 
zurn Heil unserer Volkswirtschaft und zum Gedeihen unserer Industrie. 
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3. Hauptversammlung vom 14.--17. Oktober 1922 in 
Essen a. d. Ruhr. 

Am Sonnabend abend versammelten sich die Teilnehmer zu einem 
Begrlillungsabend im Kruppsaal des Stldtischen Saalbaues in Essen. 
Sie wurden vom Oberbifrgermeister willkommen geheilen. Der stell- 
vertretende Vorsitzende der Gesellschaft, Dr.-lng. e. h. Lasche, Berlin, 
dankte mit warmen Worten, wobei er die. Bedeutung der Stadt Essen 
fur die Metallindustrie hervorhob. Die eigentliche Hauptversammlung 
begann am Sonntag, vormittage lO'/,Uhr, im Saal der KaupenhShe. Der 
stellveftretendeVorsitzende, Or.-Ing. e. h. Lasche, gab ein Bild von den 
bisherigen erfolgreichen Arbeiten der Gesellschaft. Namenth'ch wies 
er auf den einen Teil der Aufgaben der Gesellschaft, namlich die Er- 
ziehung des Nachwucl~ses der Metallfachleute, ausdrticklicb hin. 

Es wurden folgende Vortrlge gehalten: Reg.-Baumeister a. D. 
Dr.-Ing. A. P e t e r ,  Berlin: ,.Das Pressen von Metallen". Die Ekenart 
des Verfahrens, Gegenstilnde aus Metallen durch Pressen henu- 
stellen, begegnet dem gegenwarfigen Bediirfnis , unsere Werkstoffe 
auf das au8erste auszunutzea und die Arbeitszeiten nach M6glichkeit 
herabzuselzen. Die Metallpresserei hat sich mit dem Aufschwung 
der Elektrotechnik und ihrem wachsenden Bedarf an Metallteilen, 

Kabelschuhen, Kontaktteilen, Teilen der Oberleitung von Straden- 
bahnen entwickelt. Hinzu kommt ein starker Bedarf der Gas- und 
Wasserversorgungs-Industrie. Aber auch in andere Gebiete hat sich 
das Pre5stUck eingeftihrt, wie z. B. in das der Lagerschalen und Loko- 
motivpreBteile. F6rdernd fur die Verwendung von PreDteilen ist die 
Normalisierung; Bedingung fur die wirtschaftliche Erzeuggg ist die 
Massenherstellung. 

Wenn auch die Vorteile des Pressens allgemein erkannt und 
anerkannt sind, so herrscht doch Uber die Anforderungen und die 
Mbglichkeiten des Metallpressens noch vielfach Unsicherheit. AuBer. 

den reinen Metallen, wie Kupfer, Aluminium, Zink, kommen far das 
Pressen namentlich die Zink-Kupferlegierungen mit durchschnittlich 
60°/, Kupfer in Betracht. Ein geringer Gehalt von Eisen, Blei, 
Mangan, Nickel usw. erhSht die Bearbeitbarkeit in Rotglut und 
die Bruchfestigkeit im erkalteten Zustand. PreBteile mit einer 
besonders grol3en HBrte und starkem Widerstand gegen Abnutzung 
werden aus Messing mit einem h a t z  von 3-5O/, Zinn hergestellt. 
An Leichtmetallen werden auBer reinem Aluminium auch die 
Legiernngen Magnesium und Aluminium (Elektron) und Silicium 
und Aluminium (Silumin) mit Erfolg benutzt. Durch das Pressen 
wird der Werkstoff verdichtet, feink6rniger und gleichmMiger 
gemacht. Seine Festigkeitseigenschaften werden bedeutend erh6ht. 
Wahrend Messing nnd Rotguf3 durchschnittlich nur 15 kg/mm* 
ZerreiBfestigkeit und 3 - lUo/o Dehnung haben , weisen Pred: 
metallteile durchschnittlich 40-45 kg/mme ZerreiDfestigkeit bei 
20--25O/, Dehnung auf. Die Bearbeitbarkeit durch schneidende 
Werkzeuge ist bei slmtlichen Pre5metall- Legierungen gUnstig; 
auch die elektrische Leitfahigkeit wird durch das Pressen gnnstig 
beeinflu5t. Die hohe Dichte der Teile macht sie besonders 
wertvoll ftir Hochdruck-Armaturen , Benzinvergaser usw. Von 
den verschiedenen Maschinen zum Warmpressen sagt der Ver- 
fasser dem Fallhammer eine groBe Zukunft voraus, da das schnelle 
und scbarfe Schlagen fUr das Ausftillen der Form gtinstig ist und 
sich die Maschinen sehr gut einstellen und regeln lassen; dagegen 
ist bei der Reibtrieb-Presse die Schlagsttirke zu sehr von der 
Bedienung durch den Arbeiter abhlogig und ihre Arbeiten daher 
ungleichmuig. Die hier und da benutzte Exzenter- oder Kurbel- 
presse hat sich nicht dauernd bewlhrt. Eine grolle Bedeutung 
wird voraussichtlich die Druckwasserpresse erlangen, allerdings 

vorwiegend fur schwere Teile. 
Der Redner entwickelte darauf Richtlioien fur die konstruktive 

Behandlung der Pre5teile, wie sie bisher in einer planmlfligen Zu- 
sammenf Assung nicht aufgestellt worden sind und schildert die ver- 
schiedenen Arten des PreBverfahrens, nlmlich das Quetschverfahren, 
Stauchverfabren, Spitzverfahren. 

Schliedlich er6rtert Dr. P e t e r  die Wirtschaftlichkeit des €'re& 
verfabrens, indem er PreBmetallstticke rnit solchen als rob gegossene, 
fertig gegossene und aus dem vollen gearbeitete Teile verglich. Nach 
dem von ihm gegebenen Beispiel waren gegossene und aus dem vollen 
gearbeitete Teile 40 oder 60 v. H. teurer als die gepreBten. Sehr be- 
merkenswert war die Mitteilung, wie sich die verschiedenen Kosten 
beim Pressen 1-erteilen: Aut LShne entfallen 33, auf die Energie 9, 
auf Werkzeuge 58 v. H. der Kosten. Hieraus ist zu ersehen, daD der 
Werkzeugfrage beim Metallpressen eine ausschlaggebende Bedeutung 
zuzumessen ist. Der hohe Anteil der diesbezbglichen Kosten beruht auf 
dem hiufigen Scbadhaftwerden der Gesenke inlolge von Konstruktions- 
oder Werkstoffehlern und auf der Abnutzung der Gesenke durch die 
Oberflkhenreibung beim Pressen. BegUnstigt wird der Verschleil3 
noch durch Oberfllchenrisse, die fast bei allen Formen auftreten. 
Diese RiSbildung ist die eigentliche Krebskrankheit der Gesenke, 
deren Herr zu werden bisher noch nicht gelungen iat. Die Haupt- 
anstrengung der Technik, die Werkzeugfrage beim Warmpressen zu 
h e n ,  wird darauf zu richten sein, dafj man unter allen Umstanden 
fUr die Wahl eines guten Werkstoffes sorgt. Nirgends zeigt sich 
deutlicher als hier, da5 der beste Werkstoff auch der billigste ist. 

Ohering. Th. Metzger,  Dbseldorf: ,,Die elektrischen Bchmelz- 
6fen fur Nichteisenmetalle". Der Vortrogende gab zunIchst einen 
Oberblick Uber die kraftige Entwicklung, die das eleklrische Schmelzen 
von Nichteisenmetallen binnen kUrzester Zeit in Arnerika genommen 
hat, und zeigte dann die Konstruktionen der zahlreichen gegenwartig 
im Gebrauch befindlichen elektrischen dfen. Sein Vortrag bewies, 
daB auch die deutsche Industrie auf dem Wege ist, die Vorteile des 
elektrischen Schmelzens f i r  die Nichteisenmetalle einzufiihren und 
zeigte in Uberzeugmder Weise die Vorziige, die einige neuere, in 
Deutschland hervorgebrachte Ofenhauarten bieten. Der groDe Vorteil 
des Schmelzens im elektrisrhen Ofen besteht in der Verminderung 
des Abbrandes, d. h dem Metallverlust beim Schmelzen, was bei den 
gegenwlrtigen Metallpreisen eine ganz gewaltige Kostenersparnis 
bedeutet. 

Prof. Dr. W. F r a e n k e l ,  Frankfurt/Main: ,,Die Korrosion fir 
Nichtelsenmetalle". Die Frage der Korrosion, d. h. die ZerstSrungs- 
erscheinungen an Melallm unter dem Einflud von Feuchtigkeit 
InteresSiert in gleichem MaDe Praxis und Wisnenschaft. Fur grof3e 
l'eile unserer lndustrie ist besonders die Korrosion der Kondensator- 
rohre wichtig, der man unter einem ganz bedeutenden Aufwand VQn 
Zeit und Mlihe auf den Grund zu kommen versucht hat. lu Deutech- 
land und namentlich in  England sind in den letzten Jahren eine 
Reihe von Ausschtissen in diesem Sinne ttitig gewesen, ohne dsB die 
Rage jedoch zu einer allseitig befriedigenden Usung, gekommen 

96 



[ Zeitschrifl fUr Neue Biicher - Personalnachrichten - Verein deutscher Chemiker angewandte Chemie __ - 608 
- 

ware. Prof. F r a e n k e l  hatte sich die Aufgabe gestellt, die wissen- 
schaftlichen Grundlagen der Korrosion herauszuarbeiten und An- 
regungen zu geben, wie man auf dem schwierigen Gebiet durch 
planmaf3ige Versuche, . zunachst im Laboratorium zu einem Ziele 
kommen konne. Seine Vorschllge stellte er Wissenschaft und Praxis zur 
Erbrterung. Wihrend sich die Technik bisher namentlich fllr die 
Frage der Korrosion von Kondensatorrohren interessiert hat, regt 
Prof. F r a e n k e l  an, durch Untersuchung einfacher Verhiltnisse im 
Laboratorium Klarheit zu schaffen. Als Ziel, dHs freilich heute noch 
in weiter Ferne liegt, bezeichnet er, daB es gelingt, fur jedes Metall 
eine K o r r o s i o n s k o n s t a n t e  zu finden und deren Beziehungen zum 
korrodierenden Agens, zur Temperqtur, zu den physikalischen Eigen- 
schaften und zur Konstitution auf dern Versuchswege zu entwickeln. 
DaS diese Konstante in irgendwelcher Beziehung zu .dem Potential, 
d. h. dem Spannungswert, den jedes Metall in der bekannten Spaa- 
nungsreihe innehat, und das als Ursache von elektrischen Stfornen 
von grundlegendem EinfluS auf die Korrosionserscheinungen ist, er- 
scheint fraglos. Jedoch ist es ebenso sicher, daD auBer dem Potential 
auch noch eine Reihe anderer GrtiBen; die man vielleicht als Wider- 
standsgr6f3e zusammenfassen konnte, hier wesentlich in Rectinung zu 
ziehen sind. 

Mit seinen Ausftihrungen verband der Vortr. eine Ubersicht der 
gewaltigen Literatur, die sich auf diesem Gebiet hereits enlwickelt 
hat, und der Arten der Schadigungen durch Korrosion sowie der 
Schutzmittel, die man bisher dagegen gefunden hat und die sich zum 
Teil und in besonderen Fillen sehr gut, im andern Fall aber sehr 
wenig b e w a r t  baben. 

D e r  G e s c h a  f t s b e r i c  h t  der Gesellschaft, der gelegentlich der 
Hauplversammlung verbffentlicht worden ist, zeugt von einer regen 
Tatigkeit in  Vortriigen, Vortragskursen und in der Arbeit von Fach- 
ausschiissen, die mit der Behandlung wichtigster Fragen der Gegen- 
wart auf dem Gebiet der Metallkunde betraut sind. Diese Arbeiten 
erstrecken sich sowohl auf die letzteo Fragen der reinen Wissenschaft 
vom Wesen und Feinbau der Kristalle, aus denen die Metalle zu- 
sammengesetzt sind, wie auch au t  die praktischen Fragen des Betriebs- 
mannes bei der Verarbeitung der Metalle. Es handelt sich dabei 
einmal um die bekannten wichligen Nichteisenmetalle: Kupfer, Zinn, 
Zink, Blei und Aluminium. Namentlich hat sich die Gesellschaft mit 
dem Aluminium und seinen Leichtlegierungen befaSt und durch ihre 
bekannte Werbeschrift ,,Die Verwendungsgebiete des Aluminiums; 
Richtlinien ftir seine Verbrauchsentwicklung" weite Kreise fiir die 
Aluminiumfrage zu interessieren gewufit. Weiter aber wird lebhaft 
daran gearbeitet, auch unsere bisher kaum verwendeten Metalle, wie 
die Erdalkalimetalle, vor allem Magnesium, Calcium und Barium, ferner 
die Alkalimetalle, namentlicb Natrium und das Leichtmetalloid Sili- 
cium. fiir die Schaffung neuer Legierungen heranzuziehen. Mit Hilfe 
dieser Metalle, von denen uns, da sie auch im lnlande gewonnen 
werden, kein feindlicher Wille abschlieaen kann, sol1 nicht nur Ersatz 
fur auswartige Metalle geschaffen werden, sondern man will mit den 
neuen Erzeugnissen die bisher bekannten noch tibertreffen. An diesem 
Ziel mitzuarbeiten, betrachtet die Gesellschaft als einen wesentlichen 
Teil ihrer Aufgabe. 

Am Montag, den 16. Oktober, vormittag, fnnden die Besich- 
tiguagen des metallographischen Instituts von Fried. Krupp A.-G., 
Th. Goldschmidt A.-G., Essen, und Berzelius, Metallhiitten A.-G., 
ZinkhUtte in  Duisburg statt. Nachmittags um 4 Uhr wurde die Reihe 
der wissenschaftlichen VortrLige fortgesetzt. 

Dr. E. S c h i e b o l d  vom Kaiser-Wilhelm-lnstitut fiirMetalIforschung 
Berlin-Neubabelsberg : ,,Die Verfahren zur Untersuchung der Mefa& 
sfruktur mif Ronfgensfrahlen". 

Die Untersuchung mit Rbntgenstrahlen hat fur die Erforschung 
des Feinhaues und der Eigenschaften der Metalle immer grS5ere Be- 
deutung gewonoen. Das Verfahren vermag im engen Zusammen- 
arbeiten mit den bisher bewiihrten Untersuchungsverfahren htichste 
Wirksamkeit zu entfalten. In Ergiinzung der alten Verfahren ist es 
geeignet , neue Ergebnisse zu f6rdern und kommt insbesondere fur 
die Fragen der Kaltreckung , der Verfestigung der Rekristallisation, 
der Mischkristallbildung und andere sehr wichtige Aufgaben in Be- 
tracht. Nachdem die praktische Brauchbarkeit des Verfahrens er- 
wiesen ist, mussen auch die Vertreter der Industrie und Technik, der 
Htittenmann und Chemiker, mit ibm engste Fiihlung nehrncn. Der 
Verfasser ertirterte eingehend, soweit es die kurze Zeit gestattete, die 
theoretischen Grundlagen und die praktische AusUbung der Verfahren. 
Behandelt wurden: Das Laue-Verfahren, das Braggsche Verfahren, 
das Dreh-Spektral-Verfahren und das D e  b y e  - S c  h e r r  e r- Verfahren. 
Nach einigen Beispielen der Anwendung auf dem Gebiet der Metall- 
kunde gab der Redner zum Schlud eine vergleichende ubersicht Uber 
die besondere Eignung des einen und anderen Verfahrens fiir be- 
stimmte Aufgaben. 

Wirkungsvoll erganzt wurden die Ausftihrungen durch sehr be- 
deutsame Mitteilungen einiger Fachleute Uber Ergebnisse, die zum 
ersten Male in dem Rekristallisalinnsausschuij der Deutschen Gesell- 
schaft fur Metallkunde zutage getordert worden sind. Oberingenieur 
C z o c h r a l s k y ,  Frankfurt/Main, berichtete Uber diese unter dem Titel: 
,,Die praktische An  wendung des Laue- Verfahrens". 

Es handelte sich um die Verlnderuogen, die das .Raumgitter' 
der Kristalle, aus denen die Metalle zusammengesetzt sind, durch das 
Kaltrecken erfahrt. Das RGntgenbild, das man bei der Durchleuch- 
tuna der Metalle erhalt, wird durch einc Formlnderung des Metalles 

(etwa durch Walzen) verandert, was sich unter anderm durch eine 
Wanderung der bei den Rtintgenaufnahmen erhaltenen Reflexpunkte 
feststellen lidt. Diese Wanderung wird mit steigender Beanspruchung 
des Metalles immer deutlicher. Es handelt sich um radiale Wande- 
rungen und auch axiale Wanderungen der Reflexpunkte. AUS den 
Ergebnissen foleerte der Redner. da13 bei der Deformation des Me-  
t a ~ e s  keine Z e h i m m e r u n g  des' Kristallkornes und keine Umorien- 
tierunp des Kristalles als solchem entsteht. Die Versuchseraebnisse 
lassen-das Rtintgenverfahren geeignet erscheioen, gewisserdi jen die 
Messung der KorngrBBe zu erglnzen. Die alte Streitfrage Ubar die 
Zersttirbarkeit oder Unzersttirbarkeit des Raumgitters diirfte durch 
diese Mitteilungen ein tiichtiges Sttick vorwarts gebracht sein. 

An die Ausftihrungen C z o c h r a l s k y s  schloij Prof. Dr. GroD. 
Greifswald, einige weitere beachtenswerte Mitteilungen, worin er auf 
Grund eigener Versuchsarbeiten zu der Fraqe Stellung nahm, o b  es 
sich bei den Deformationen eines Kristalles um parallele Verschie- 
bungen im Raumgitter, also um Gleitung (Translation) handelt, oder 
ob zugleich Verlagerungen nach der Theorie von C z o c h r a l s k y  vor- 
kommen. Auf Grund von Beobachtungen a n  Steinsalzeinkristallen 
stellte er fest, daO beide Erscheinungen stattfinden und daS unter 
bestimmten Verhlltnissen die eine oder andere Eracheinung das uber- 
gewicht behalt. Vorlaufige Versuche an Metalleinkristallen (vor allem 
Wolfram) fiihrten zu denselben Ergebnisseo. 

Den S c h l d  der Veranstaltungen bildeten die Besichtigungen der 
Metallwerke von Basse & Serve in  Altena und der Werke der Accu- 
mulatorenfabrik A.-G. in  Hageo, am Dienstag, den 17. Oktober. 

Neue Biicher. 
Leitfaden fUr medizinisch-chemische Kurse. Von Prof. Dr. A. K o s s e l .  

Verlag von Fischers medit. Buchhandlung, 1921. Preis M 7Li 
K o s s e l s  bekannter Leitfaden fiir medizinisch-chemische Kurse 

liegt in  achter Auflage vor. Es eriibrigt sich, dem im Unterrichtslabo- 
ratorium liogst bewahrten Werkchen noch besondere empfehlende 
Worte zu widmen. Eine neue Auflage, die wohl nicht lange auf sich 
warten lassen wird, kbnnte vielleirht durch Aufnahme der neuen 
minimetrischen Blutuntersuchungsmethoden noch bereichert werden. 
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I Personal- und Hochschulnachrichten. I 
Am 1. Oktober d. J. konnte die Deutsche Versuchsanstalt fUr 

Lederindustrie in Freiberg i. Sa. auf ihr 25ilihriges Bestehen und ihr 
Vorstand, Prof. Dr. P a e S l e r ,  auf eine 25 jilhrige Titigkeit als Leiter 
dieser Anstalt zuruckblicken. 

Geh. Bergrat B. O s a n n .  Prof. fiir Eisenhiittenliunde a n  der Berg- 
akademie Clausthal, wurde von der Technischen Hochschule Breslau 
der Titel eines Dr.-Ing. e. h. verliehen. 

Prof. Dr. B b r n s t e i n  erhielt den vom 1. Oklober ab bewilligten 
Lehrauftrag fiir Brennstoffchemie an der Technischen Hochschule 
Charlottenburg. 

E s  w u r d e n  b e r u f e n :  Dr. J. E g g e r t ,  Privatdozent a n  der Uni- 
veraitlt Berlin, auf den Lehrduhl der physikalischen Chemie a n  der 
Universitiit Greifswald zum Nachfolger von Prof. A. S i e v e r t s ;  
Dr. H. Freihepr R a u s c h  v o n  T r a u b e n b e r g ,  a. 0. Prof. an der 
Universiat Gbttingen, als Extraordinarius fur Experimentalphysik an 
die deutsche Universitat Prag. 

E s  w u r d e n  e r n a n n t :  Prof. R. T. H a s l a m  zurn Direktor des 
Forschungslaboratoriums fur angewandte Chemie am Massachusetts- 
Institut fiir Technoloeie als Nachfoleer Dr. R. E. W i l e o n s  und Dr. G. 
B. W a t e r h o u s e  als-Nachfolger P r d .  H. 0. Hofmans zum Vorstand 
der Abteilung' fllr Metallurgie am gleichen Institut; Dr. G. K e p p e l e r ,  
a. 0. Prof. fur technische Moorverwertung a n  der Technischen Hoch- 
schule Hannover, zum 0. Prof. ebenda; Dr. S e i t z ,  a. 0. Prof. ftir 
theoretische Physik a n  der Technischen Hochschule Aachen, zum 
0. Prof. ebenda; Dr. Z a h n  von der Torpedo-Inspektion zu Kiel zum 
Referenten und Reg.-Rat im Reichswehrministerium. 

G e s t o r b e n  s i n d :  S. ADathv.  Prof. der Biologie. Mitelied der 
ungarischen, belgischen and- anderer wissenschaftliiher AEademien 
zu Szeped. - A. F a v a r o .  0. Prof. der Mathematik und Mechanik a n  
der Uiversitiit  Padua im'Alter von 55 Jahren. - A. G e t z ,  Prof. fiir 
Bergwissenschaften a n  der norwegischen Technischen Hochschule 
Trondhjem, im 60. Lebensjahre. - Direktor Dr. E. K o l s h o r n ,  Be- 
triebsleiter des Werkes Barby a. d. Elbe der A. Beringer G. m. b. H., 
Chemische Fabrik, Charlottenburg, am 7. 10. im 43. Lebensjahre. - 
Prof. Dr. L a s s a r - C o h n ,  Kbnigsberg, im Alter von 64 Jahren. 

I Verein deutscher Chemiker. 
Gebuhrensatze fur Analysen . 

Die Komniission far die Festsetzung der ZuschlQe hat am 
12. Oktober beschlossen die Zuschlage zu dem eedruckten Tarif uni " 
400°1, auf llOOo~, zu erhbhen. 
Dr. H. A l e x a n d e r  
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Prof. Dr. A. B i n z  Prof. Dr. W. F r e s e n i u s  
Generaldirektor Dr. A. LanQe Prof. Dr. A. Rau. - 




